TIPO DE ACERO

ANALISIS QUIMICO PROMEDIO AISI/SAE (% PESO)
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TABLA COMPARATIVA DE ACEROS

Dureza de
entrega max

TIPO DE ACERO

CARACTERISTICAS Y APLICACIONES

ACEROS MAQUINARIA
COLOR ACERO C |SL|MN|cr.[ Ni |[MO|] W | V OTROS BHN/RC TEMPLADO| ENFRIAMIENTO [REVENIDO

1018 0.18| 0.20| 0.75 200/14 845 cementar 925 500-600 Agrer:gsngea;ei;i(éigi’c;;rrlr?g;ag;égazzrna;i(;tzrrlirﬁ):srfeestge magqunaria, aceros generalmente estirado en frio, pifiones, tornillos sin fin,

1045 0.45| 0.25| 0.75 206/15 820-860 aceite/agua 300-650 Qg?r:s:?oﬂiﬁgs zsn;:!gjelezzls? :jgg’e;zzzgaz?gfz de maquinaria, adecuado para temple superficial, flechas, pifiones, engranes,

1060 0.60l 0.25| 0.75 220/18 815-850 aceite/agua 450-650 :jceesr(é:':l:n:ﬁ:)iseigntf%lsr;rauhc:rignng:nrgasl::slreia",]ec:gsa(;?;;ao?:sr:tscpuesta al temple, resistente al desgaste, discos de embrague,
1214 014 [100 0.35/0.25Pb | 200/14 : : : fic o e e pomo on xcelete Taculablda oo o1 oo aomatces para s produccin (oiado on
4140R 0.40| 0.25 0.90| 0.95 0.20! 230/20 830-850 aceite 500-650 gioertZ:ifmsqeur?or:c::uaiftreesnpeal?;z%?nfas:t:sn;;rg‘;ér:ﬁ?n y alta tenacidad, cigienales, engranes de transmision, ejes, bielas,
4140T 0.40] 0.25] 0.90| 0.95 0.20] 330/36 - - - Acero templado y revenido para aplicaciones directas, ya con dureza de trabajo.

4320 0.20| 0.20[ 0.55( 0.50| 1.80| 0.25| 200/14 870-925 |cementar 870-925| 150-200 o oo e o oo Sastencia y tenacidad elevadas después de cementarias ¥
4340R 0.40] 0.25] 0.70] 0.80] 1.80] 0.25 260126 820-860 acete | 425650 | et NMO,teceido de o e yiaidad oo b ooy enganes de rands s dorde 5 requere 1
4340T 0.40] 0.25( 0.70| 0.80] 1.80] 0.25) 330/36 - - - JAcero templado y revenido para aplicaciones directas, ya con dureza de trabajo.

8620 0.20| 0.25| 0.80| 0.50| 0.55| 0.20| 200/14 _ cementar 870-925 200 ﬁgsrsnplzr?agirziecz:csidqnuieree?]gfarﬁgsc?%%L;rr:eez:’ Z:?;Hgiﬁ;::gﬁgs%g:f mediante cementacion y carbonitrituracion , es el de mayor
9840R 0.40| 0.25( 0.70f 0.80| 1.00| 0.25 230/20 820-860 aceite 200-500 L ot e o o aulolas & gran esfuerzo de fatiga, engranes, sinfines, flechas,
9840T 0.40] 0.25( 0.70| 0.80] 1.00] 0.25) 330/36 - - - Acero templado y revenido para aplicaciones directas, ya con dureza de trabajo.

ACEROS HERRAMIENTA PARA TRABAJO EN FRIO
COLOR ACERO C |SL|MN|cr.[ Ni |[MO|] W | V OTROS BHN/RC TEMPLADO| ENFRIAMIENTO [REVENIDO

D-2 1.50[ 040] 0.4 1200|090 | o080 262126 980-1025 100400 | [ nE o oo e e b o e g e 08 nacie e prs o
D-3 2.10[ 0.40] 0.30] 1225 1.00] 1.00 265/27 940-970 | aire-aceite-sales | 100-400 o co alle reisoncia o dosgastey aia tenacidad adecuado para corl deplaca delgada, foilos do abaj, dados coradores
A-2 1.00| 0.50| 1.00] 5.10 1.15 0.30 230/20 950-980 aire 100-400 lfé)iﬁ:gdqour:;odlrst::igsa;onr?azgerg:éiz;Zr:ﬁ:isc,{itt’c(.:on una buena resistencia desgaste, dados extrusores, dados cortadores, rodillos
o-1 0.90[ 0.30] 1.15] 050 0.50[ 0.20 228/19 790815 acaite | 100400 | [ o e e e e ety o ooy e daos o &

Plataw-1 | [ 1.10[ 0.26] 0.25] 5 15 | 0.10 212716 780810 agua 100150 | [iehoaicior s slaree e st e 3880 Decpu opads ) oo e pra s coplo psts

P20+Ni 0.40] 0.25 1.50[ 1.90] 1.00{ 0.20 280/27 840-870 aceite- sales | 100-500 o Lisc o aiaienis tico. ol coneni i nigos! aumenta | lampaida. o o P P
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ACEROS HERRAMIENTA PARA TRABAJO EN CALIENTE

I COLOR ACERO C |SL|MNjcr.|Ni |[MO|W | V OTROS BHN/RC TEMPLADO | ENFRIAMIENTO |REVENIDO
L6 0.70[ 03] 0.70] 0.75] 1.50] 0.25 255125 790845 | aceite | 400650 | [iamoe oo i e co s o e G o Goos
13 o33 1o oagf 510 [s] |00 24122 0951040 | acete | 400700 | B e e e e ey b s e

ACEROS HERRAMIENTA PARA TRABAJO A IMPACTO

COLOR ACERO C |SL[MNjcr.| Ni |[MO| W \' OTROS BHN/RC TEMPLADO | ENFRIAMIENTO |REVENIDO
57 0.50] 0.60] 0.50] 3.26] 1.5 035 24523 930960 | acotoare | 100400 | [masens e oo o e oo s et e e
. axima te idad istencia al ch , dad b d tornillos, cortad de tubo, bl
= 050 035 030 50 | 040 209 020 229120 900950 | aceite | 100400 | [ e oo eprady eenca s e dae et pr o codors oo oo

ACEROS HERRAMIENTA ALTA VELOCIDAD

COLOR ACERO C |SL|MN|cr.[ Ni |[MO|] W | V OTROS BHN/RC TEMPLADO | ENFRIAMIENTO [REVENIDO
M2 0.80| 0.30[ 0.30| 4.00 5.00| 6.00| 1.90 269/28 1190-1230 sales-aire 100-700 hgﬁ;"mﬁgﬁ;“:?o‘;nﬁg[f;:‘:;ff,gfe”:;;i,fﬁg}i'sf’,:gﬁgﬁz’n?_;‘;°:§;amn’:‘§:§ﬁ'n°;&;e§;‘?‘aSv sierras cinta, end mills, fimas, buriles, |

ACEROS INOXIDABLES

COLOR ACERO C |SL[MNjcr.[ Ni |[MO| W \' OTROS BHN/RC TEMPLADO | ENFRIAMIENTO |REVENIDO
303 [15may | 1.00] 2.00| 18.00] 9.00 0.2/0.158 180 _ _ _ :rl:?(t)er:io‘is(ioflgenc%;?%ra}?\}t:lg)s,l)s;?easl,t?uveerg;csiﬁ?c.de maquinado, con adecuada resistencia a la corrosion, se usa en partes roscadas
304 oo | 1.00[ 2.00[ 19.0] 9.00 169 - - - e e e e e il iy o A 1 " B 4T
310 2smay | 1.50| 2.00] 25.00( 20.00 220/16 - - - [lovacas tomporaturas hatia 1.050°C.y 5 12 formacion 46 casearla, st s on paries do homos, Eeraderes y vilIZS -
316 oo | 1.00] 2.00] 70| 1200 250 180 - : - B e o oo pare e P T i e, S
410 ones | 1.00] 1.00] 1250 200/14 9251010 | aceite | 680780 | B e e oo s poa e e 8 o e 3
416 oo | 100 1.25] 1200 060 A5 Smay | 200114 9251010 | aceite | 680780 | P e e b st g o T g
420 0.15] 1.00] 1.00] 1300 225/18 980-1030 100-200 | o . cores s s e ey e e o O D BT
431 0.36] 1.00] 1.00] 18.00[ 1.90] 1.25 260/26 980-1030 | aire-aceite | 620-720 | one o eon et B e o col o barcos. macuinart para papel S o TSN
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